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金刚石砂轮安装注意事项 
 

砂轮的使用有一定的危险性。砂轮是机械工厂最常用的机器设备之一，它的安装是否合理， 
 
是否符合安全要求；它的使用方法是否正确，是否符合安全操作规程。这些问题都直接关系到每 
 

一位职工的人身安全，因此在实际的使用中必须引起我们足够的重视。 
 

1）安装时首先要对砂轮的安全质量进行检测，用尼绒锤（也可以用笔）轻敲砂轮侧面，音 
 

响清脆则没问题。 
 

2）定位问题：砂轮安装在什么位置，是我们安装过程中首先要考虑的问题，只有选定了合 
 
理又合适的位置，我们才能进行其它的工作。砂轮禁止安装在正对着附近设备及操作人员或经常 
 
有人过往的地方，一般较大的车间应设置专用的砂轮机房。如果确因厂房地形的限制不能设置专 
 

用的砂轮机房，应在砂轮正面装设不低于 1.8m 高度的防护档板，并且档板要求牢固有效。 
 

3）平衡问题：砂轮的不平衡主要是由砂轮的制造和安装不准确，使砂轮重心与回转轴不重 
 
合而引起的。不平衡造成的危害主要表现在两个方面，一方面在砂轮高速旋转时，引起振动，易 
 
造成工件表面产生多角形振痕；另一方面，不平衡加速了主轴的振动和轴承的磨损，严重时会造 
 
成砂轮的破裂，甚至造成事故。因此，要求直径大于或等于 200mm 的砂轮装上卡盘后应先进行静 
 

平衡，砂轮在经过整形修整后或在工作中发现不平衡时，应重复进行静平衡。 


